	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО: Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28     E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Старший мастер: Плужников Евгений Александрович, 8 (863) 250- 40-50 E-mail: lz005324@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	приобретение станка газоплазменной резки с ЧПУ

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«12» марта 2024 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«12» марта 2024 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«12» марта 2024 г.


	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Начальник договорного отдела                                                                      А.В. Шпынев
Руководитель заказчика тендера: 

Главный инженер                                                                                        Е.Н. Сергеев



_1770614688.doc
                                                                                                    Утверждаю

                                                                                                    главный инженер


                                                                                                    ООО «РЛЗ»


                                                                                                    _______________ Сергеев Е.Н.

                                                                                                    «      »                               2023 г.

Техническое задание №1 от 13.11.2023 г.                                                                                 на приобретение станка газоплазменной резки с ЧПУ, для «Здания "Модельного цеха №1"», инв. №00000635, расположенного по адресу г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2д.

		№

п/п

		Наименование

		Параметры оборудования



		1.

		Рабочие характеристики портальной установки



		1.1

		Технология резки

		Плазменная резка и газокислородная резка



		1.2

		Размеры рабочей зоны стола (шхд)

		1500х3000 мм



		1.3

		Ход вертикальной оси Z

		 Не менее 230 мм



		1.4

		Раскраиваемые материалы

		Плазма: углеродистая сталь, нержавеющая сталь, алюминий.


Кислородная резка: углеродистая сталь.



		1.5

		Максимальная толщина материала

		Плазма: до 32 мм на прожиг, 50 мм заход с краю. 


Кислород: от 3 мм до 200 мм



		1.6

		Скорость позиционирования

		До 20 000 мм/мин



		1.7

		Точность позиционирования

		+/-0,1 мм на 2000 мм



		1.8

		Кол-во плазменных суппортов

		1 шт.



		1.9

		Кол-во газовых суппортов

		1 шт.



		1.10

		Электропитание

		3х380В для источника плазмы, 1х220В, 50 Гц для координатной машины



		2.

		Условия режима эксплуатации



		2.1

		Режим работы

		3-х сменный



		2.2

		Температура эксплуатации

		От +5 до +40 оС



		3.

		Точность станка и качество поверхности реза



		3.1

		ГОСТ 14792-80

		П2220 для стандартных систем плазменной резки с режимом кислород/воздух и силой тока от 200А, Г1110 для систем газокислородной резки



		3.2

		ISO 9013

		2 группа



		3.3

		ГОСТ 5614-74

		Класс “В” и выше



		4.

		Портальная балка



		4.1

		Материал и особенности конструктива

		Стальная сварная фрезерованная



		4.2

		Просвет меджу портальной балкой и стандартным рабочим столом

		Не менее 450 мм



		5.

		Направляющие портала и опорные конструкции



		5.1

		Направляющая портала (ось Y)

		Фрезерованный рельс ЖД-профиля или лифтовая направляющая Т90/В



		5.2

		Направляющие суппортов

		Профильные с закрытыми опорными модулями



		6.

		Привод и передачи



		6.1

		Тип привода

		Сервопривод переменного тока



		6.2

		Редуктор

		Планетарного типа



		6.3

		Расположение сервоприводов на портале

		По обе стороны портала



		6.4

		Передача

		Зубчатая рейка + шестерня



		7.

		Режущие суппорты



		7.1

		Исполнение

		Закрытого типа, ход штока через герметичную втулку исключающую попадание грязи и пыли внутрь узла



		7.2

		Основание суппорта

		Сталь



		7.3

		Корпус защитный

		Сталь



		7.4

		Шток

		Стальной, сплошного сечения с поверхностной закалкой



		7.5

		Двигатель

		Сервопривод



		8.

		Автоматика



		8.1

		Поиск поверхности

		Автоматический, Смешанного типа (омический с гальванической развязкой + дублёр для грязных и окрашенных поверхностей)



		8.2

		Защита плазмотрона

		Автоматический останов при столкновении с препятствием



		8.3

		Система контроля высоты плазмотрона

		Автоматическая по напряжению дуги



		8.4

		Система контроля высоты газового резака

		Автоматическая, ёмкостного типа



		8.5

		Поджиг факела газового резака

		Авто, газовая горелка с фокусированным пламенем



		8.6

		Сигнализация снижения давления рабочих газов (кислород, пропан)

		Да



		9.

		Система управления



		9.1

		Расположение стойки оператора

		На портальной балке, перемещается вместе со станком



		9.2

		ЧПУ контролер

		Промышленная, помехозащищённая ЧПУ панель, ЧПУ с русскоязычным интерфейсом, режим работы RealTime, быстродействующий процессор



		9.3

		Графическая визуализация процесса резки

		Да



		9.4

		Функция возврата резака и продолжение реза с места остановки станка

		Да, в том числе после останова в процессе выполнения программы в любой точке и перемещения резака в любое удобное место для замены расходных материалов



		9.5

		Автоматическое замедление скорости резки на малых радиусах

		Да, параметры задаются в ЧПУ



		9.6

		Выбор точки пробивки

		Да, возможность начать рез с любой детали раскроя



		9.7

		Корректировка скорости в процессе реза

		Да



		9.8

		Коррекция на ширину реза

		Да



		9.9

		Поддержка резки с края заготовки

		Да



		10.

		Электроника и коммутация



		10.1

		Оптимизация электрооборудования

		Кросс-платы (объединяющие платы) с маркировкой разъёмов



		10.2

		Кабельные системы

		Сверхгибкие кабельные системы



		10.3

		Укладка кабелей

		Кабельные энергоцепи закрытого типа



		11.

		Характеристики рабочего стола



		11.1

		Грузоподъёмность

		Не менее 1700 кг/м2



		11.2

		Вентиляция

		Секционного типа, вытяжка из секции непосредственно в зоне резки



		11.3

		Материал изготовления

		Углеродистая сталь



		11.4

		Хранение и удаление отходов

		Оснащение каждой секции съёмным шлакобункером



		11.5

		Удаление газов

		Подключение ВФУ



		11.6

		Расположение

		В рабочей зоне координатной машины, не имеет жёсткой механической связи с машиной





		Примечания:               



		1. Оборудование должно быть сертифицировано и разрешено для использования на территории РФ.



		2. Гарантия на оборудование 2 года с момента ввода в эксплуатацию.



		3. Полная техническая поддержка и сервис, в том числе постгарантийная.



		4. Наличие склада запасных частей на территории РФ.





Вед. Инженер-технолог                                                                                 Плужников Е.А.


Тел. 40-50


Главный механик                                                                                           Нужный В.В.

тел. 33-59


