	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 
                                 ООО «РЛЗ», ОГМех, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Менеджер  ДО: Райда Александр Анатольевич, 8 (863) 250-36-13  E-mail: lz003760@oaorsm.ru
Начальник ДО: Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28     E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Главный механик-начальник отдела: Нужный Вадим Владимирович, 8 (863) 250- 33-59 E-mail: lz005420@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Мех.Обработки отливок заказчика заготовок 5 шт. СТОЛ ВСТРЯХИВАНИЯ, 5 шт. ПОРШНЯ БОЛЬШОГО, материал СЧ 18-36 ГОСТ 1412-85 согласно КД чертежа для формовоч.машины "АДАМС" в Цехе серого чугуна

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«10» июня 2024 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«10» июня 2024 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«10» июня 2024 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Начальник договорного отдела                                                                      А.В. Шпынев
Руководитель заказчика тендера: 

Главный инженер                                                                                        Е.Н. Сергеев
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VTBgpKIAIO

f il /"' [~ Ceprees E.H.
« 16\'»30%15@33151 2024r.

Texnnueckoe 3aganue Ne 498 ot 15.04.2024r.

Ha MEXaHMYECKYI0 00pabOTKy MOPIIHS OOJBIIOro, CTOA BCTPAXUBAHMS HA
(popMoBouHBIe ManHEI «Anamey» HHB. Ne59090674, 59090675, 59090676,
59090677 ,59090678 B 3maruu «L{ex ceporo dyryHa» miomazaso 35416,1 k.M.
JIurep H unB. Ne 00000431

Ne ' Exn. | Kon-
HaumenoBanue pador
/I U3M. | BO
ITpoM3BECTH MEXaHWYeCKyro 00pabOTKYy OTHMBKH JeTaiH
l. | «Ilopmens Oonpmioit» cormacHo dYepTexxy Ne22622 mo | mi. 5

HOMHHAJIBHBIM pasMepam.

ITponssecT MexaHHYeCcKyl0 00pabOTKy OTIUBKH JETalld
2 | «Cron BCTpsAXHMBaHHS» COriacHO deprexy Ne 22621 mo | mr. 5
HOMHMHAJIBHBIM pa3Mepam.

[Ipumevanue:
1. UYeprexwu neraneil U OTIIMBOK NPUIArarOTCs Ha 4-X JIHCTaX.
2. JluTele 3arOTOBKU NPENOCTABISET 3aKa3unK. JInTeHbIe

IIPUITYCKHY Ha cTopoHy 10-15 M.
3. Ortnpasnsiercs Ha 06paboTKy:
e Otnuska — Ilopmens Oonbmoit Ha GopMOBOYHYIO MalL.Axamc Moa. 5054 A —
HOM. Ne 101462.
4. Bosppaiaercs mocie MexaHu4eckoi 00paboTKu:
e (Ob6paboranHas aerans [lopmrens 60mbImoi 4.Ne22622 (Moa.NeS054A) Ha
thopmoBounyto maunr. Axamc— HoM. Ne 10,67472.
5. Ornpasngaercsa Ha 06paboTKy:
o OmmBka — Moa.9528 cron BeTpsixuBanus Gopm.mMamuna Axamc(4.22621) —
HOoM. Ne 101594,
6. Bosspaiaercs mocie Mexanudeckoi o6paboTu:
e (OOpaborannas geranb — Cron BerpsaxuBaHus 4.Ne22621 (moa.Ne9528)
(opmoBouHyIo MamuHa Anamc — HoM.Ne 10,67476.

I'naBHBIN MexaHUK B.B. HyxHb11

Ten, 33-59
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_1779047276.doc
                                                                                    Утверждаю

                                                                                    главный инженер


                                                                                    ООО «РЛЗ»


                                                                                    ____________ Сергеев Е.Н.

                                                                                    « 16 »    апреля  2024г.


Техническое задание № 498 от 15.04.2024г.


на механическую обработку поршня большого, стола встряхивания на формовочные машины «Адамс» инв. №59090674, 59090675, 59090676, 59090677 ,59090678 в здании  «Цех серого чугуна» площадью 35416,1 кв.м. Литер Н инв. № 00000431

		№


п/п

		Наименование работ

		Ед. изм.

		Кол-во



		1.

		Произвести механическую обработку отливки детали «Поршень большой» согласно чертежу №22622 по номинальным размерам. 

		шт.

		5



		2    

		Произвести механическую обработку отливки детали «Стол встряхивания» согласно чертежу № 22621 по номинальным размерам.

		шт.

		5





Примечание:  


                      1.   Чертежи деталей и отливок прилагаются на 4-х листах.

                      2.   Литые заготовки предоставляет заказчик. Литейные припуски на сторону 10-15 мм.

                          3.    Отправляется на обработку:


· Отливка – Поршень большой на формовочную маш.Адамс мод.5054А – ном. № 101462.

                          4.   Возвращается после механической обработки:


· Обработанная деталь Поршень большой ч.№22622 (мод.№5054А) на формовочную маш. Адамс– ном. № 10,67472.

                          5.    Отправляется на обработку:


· Отливка – мод.9528 стол встряхивания форм.машина Адамс(ч.22621) – ном. № 101594.

                          6.   Возвращается после механической обработки:


· Обработанная деталь – Стол встряхивания ч.№22621 (мод.№9528) формовочную машина Адамс – ном.№ 10,67476.

      Главный механик                                                  В.В. Нужный 

тел. 33-59


