	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка №200
                                 ООО «РЛЗ», ОГМет, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
 тел 250-33-59, факс 227-85-                          тел.250-33-58 факс 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                                 Райда Александр Анатольевич 8 (863) 227-85-28 E-mail: rz3760@oaorsm.ru

Зам.главного металлурга:           Кравец Владимир Устимович     8 (863)  250-39-58  E-mail: lz004387@oaorsm.ru



	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Проектирование и изготовления пресс-формы для литья под давлением.

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно Договору. Заказчик в порядке предоплаты перечисляет Поставщику денежные средства в размере суммы на материалы по счету, выставленному Поставщиком, в течение 15-ти банковских дней с даты заключения договора и получения счета. Окончательный расчет производится после завершения работ, необходимых испытаний, на основании подписанных сторонами Актов КС-2, КС-3 и ОС-3, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4                                      
	Требования

	
	Техническое задание
На проектирование и изготовления пресс-формы для литья под давлением.
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Конструкторская документация во вложенном файле. 


	
	Пункт 5
	 Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«06» ноября 2015 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«09» ноября  2015 г.


	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«09» ноября  2015 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценки контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОГМет, ДО заключает договор/дополнение к договору с Победителем (ями) тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:


Заместитель главного металлурга по подготовке производства                                      Кравец В.У.
Руководитель заказчика тендера: 

Главный металлург                                                                                                               Видавский В.В.



Дата размещения: 29.10.2015 г.
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3ABOJL Hosak I'.B.
2015r.

TexHUYyeckoe 3aaaHne
Ha NPoOeKTUpOBaHWE U U3roToB/IEHUE Npecc-hopMbl ANA INTbA NOA AAB/IGHUEM

KoHTakTHble nuya:
Beaywimnii nHkeHep-TexXHONor
Konnakosa JlirogpMuna BaneHTUHOBHA
Ten: +7-951-830-86-90
email: 631323@o0aorsm.ru
HavyanbHMK AOroBOPHOro oTaena
Paiaa AnekcaHap AHaToNbeBUY

Mo TexHUYeCKUM BONpoCaMm:

Mo koMMepuecKUM BonpocaM:

Ten: 8-863-255-24-68
email: RaidaAA@oaorsm.ru
PekBu3nTtbl:

000 «PocToBCcKIil NUTeHbIN 3aBOA»

Appec: 344029, r. PoctoB-Ha-[l0HY, yn. MeHXXHUHCKOro, 2

Ten/dakc: 8-863-227-85-28

UHH 6166047452 KNN 616601001

P/c 40702810500000000470 B OAO AKB «Cenbmawbank» K/c 30101810400000000860
BUK 046015860

0KB3[ 27.51

OKINoO 14537710

FeHepanbHbI gnpekTop - Byiinyk Bopuc Bopucosuy

1. XapaxrepucrnKa oT/IMBKHU

1.1. N2 yeprexka oTnuBku (NpunoxeHue 1) PCM-10.14.00.520
1.2, HanmeHoOBaHHe Wkus @485x147,5
1.3. Macca oTAnBKH, Kr 15,870

1.4. Macca 3aknagHoW BTYNIKU (UyryH), Kr 3,730

1.5. Macca antoMMHNEBOMN YaCTH OT/INBKK, KI 12,140

1.6. Macca IMTHMKOBOW CUCTEMBbI, KIr 2,740

MpuMeyaHue: aonycKkaeTca U3MeHeHUe Macchbl JINTHUKOBOM CUCTEMbI MO COrNacOBaHUID.

1.7. Macca cnnasa Ha 1 3anpeccoBKy, Kr 14,880

2. TexHnueckas XxapaKTepucTUKa IMTeIRHOM MALLMHbI

2.1. Tun MawuHbl mof.71115
2.2, Ycnnune 3anMpanus, T 2000

2.3. Ycunue npeccoBaHus, TC 75...190
2.4, Xoa NoAABMXXHOM NAUTBI, MM 1120

2.5. MnHMManbHble rabaputbl npecc-popMbl, MM 950x950
2.6. BbicoTa (TonwmHa npecc-¢gopmbl),MM 670...1500

2.7. PaccrosiHue Mexay KONOHHaMN, MM 1320x1320






[image: image2.png]2.8. inameTp npecc-nopuiHa, MM 900...170

2.9. Kon-Bo nNo3uLuii BNpbiCKa/ OTKJIOHEHME OT OCH MaLUWHbI 2/320
2.10. Xoa nopwiHA, MM 320

2.11. Cuna uHxexkropa (Tonkarens), TC 63

2.12. Xop nHexTopa (Tonkarens), MM 250

3. TexHnueCKas XapaKTepucTuka npecc-¢opMbi

3.1. Konnuecrso pa3beMoB 1

3.2. Mo3nums 3anMBKHN LueHTpasibHas

3.3. BbiTankuBaHWe OT/INBKU rMApPOTONKATENSMX MaWlMHbI
3.4. Bo3BpaT naMTbl ToNKaTenei ruapoTosikaTesniMyM MallrHbl U
KONOHKaMH Bo3BpaTa

3.5. M3BnevyeHne 60KOBbIX CTep)cHeit (NON3yHOB) rmapouniMHapamMu

4.TexHuueckue Tpe6oBaHuA K npecc-popme

4.1, NepeMewieHne NOABMKHbIX YacTel AO/HKHO 6biTb N/1aBHbIM 6€3 NepeKocoB 1 3aefaHNi.

4.2. [lonyck NAOCKOCTHOCTU MaTpML B NJIOCKOCTH pa3beMa no 7-i creneHn TouHoctu NOCT
24643-81.

4.3. BenMuunHa 3a3opa MeXay KOHYCHbIMM NOBepPXHOCTSIMU NOJI3YHOB B XONOAHO Npecc-dopme
- 0,03...0,05 MM.

4.4. B dopMoo6pazyiowinx U JIMTHUKOBOM BTYIKe Nnpecc-chopMbl NPeayCMOTPETb CUCTEMY
oxnaxaeHns.

4.5. CucreMy oxnaxaeHua NpoBepuTb AAaBsieHneM Boabl 0,3 Mna, B TedueHmne 30 MuH. Teub BO/bI
He gonycKaercs.

4.7. Npu Heo6Xx0AMMOCTH 3/IEMEHTDbI JINTHUKOBOW CUCTeMbl opaboTaTb No pesyibTatam
ncnbiTaHUA npecc-(popMbl.

4.8. TpaHcnopTuposaTtb npecc-popmy 4-mMsi pbiM 6onramu.
4.9. MapkupoBaTb CO CTOPOHbDI OnepaTopa MalluHbl: HOMep npecc-(opMbl, HOMEP KOMN/IEKTA.

4.10. ®opMmoobpa3sylouwne, IMTHUKOBYIO BTYJIKY, pecc-KaMepy M3rotos1Th U3 cranu 4X5Me1C
roCT 5950.

4.11 CroikocTb npecc-chopmMbl AomkHa o6ecneunBatb 80 000 3anpeccosok. Mpecc-dopma
CUMTaeTCs HEroAAHOM, eC/in U3IMEHUAKCH pa3Mmepbl ee (popMoobpasylouleii NoNoCTy, Nosyyaemobie
OT/IMBKN HE YAOBJIETBOPSAIOT TEXHUUECKUM YC/I0BUAM, Harnpasasiowmue nazbl U OTBEpPCTUS
NMON3YHOB U CTEPXKHEH U3HOLLEHbI.

4.12 MaTepuasnbl, UCNOJib3yeMbie NPy U3roToBIEHNH npecc-¢opMbl AOHKHbI COOTBETCTBOBaTh
nm6o M3HavanbHoi KA1, nn60 npu Heo6Xo0AMMOCTM NPOEKTUPOBaHUS COracoBbIBATLCA C
npepcTaBUTEsIEM NOKYNaTens, HO NpU 3TOM A0/HKHbI o6ecneunsaTbhcs ycnosus n.4.11.

Paspa6oran:

Bepyiunii H)XeHep-TEXHONOr W Konnakosa J1.B.

CornacoBaHo:

3amecTuTenn r/1IaBHOro MeTaanypra Bupascknii B.B.
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