	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка №100
                                 ООО «РЛЗ», ОГМет, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
 тел 250-33-59, факс 227-85-                          тел.250-33-59, факс 227-85-28

                          Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Райда Александр Анатольевич тел. 8 (863) 227-85-28 E-mail: rz3760@oaorsm.ru

Ведущий инженер-технолог:     Колпакова Людмила Валентиновна 8 (951) 830-86-90 E-mail:631323@oaorsm.ru

Зам.главного металлурга:                Видавский Виталий Владимирович 8 (863) 255-23-14  E-mail: rz3516@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Проектирование и изготовление пресс-формы для литья под давлением в цехе алюминиевого литья.

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет.  Расчет осуществляется с отсрочкой платежа 30 календарных дней с момента поставки продукции. Окончательный расчет производится после завершения работ на основании подписанных сторонами товарной накладной, актов выполненных работ и актов испытаний по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.  В стоимость продукции  входит стоимость упаковки и доставки на территорию ООО «РЛЗ».

	
	Пункт 4
	Требования

	
	Техническое задание
На проектирование и изготовление пресс-формы для литья под давлением в цехе алюминиевого литья.
№ п.п.

Наименование 

Обозначение
1
Характеристика отливки

1.1
№ чертежа отливки (приложение 1)
РСМ-10.14.00.520
1.2
Наименование 
Шкив ф485х147,5
1.3
Масса отливки, кг
15,870
1.4
Масса закладной втулки (чугун), кг
3,730
1.5
Масса алюминиевой части отливки, кг
12,140
1.6
Масса литниковой системы, кг
2,740
            Примечание: допускается изменение массы литниковой системы по согласованию.
1.7
Масса сплава на 1 запрессовку, кг
14,880
2

Техническая характеристика литейной машины

2.1
Тип машины
Мод.71115
2.2
Усилие запирания, тс
2000
2.3
Усилие прессования, тс
75…190
2.4
Ход подвижной плиты, мм
1120
2.5
Минимальные габариты пресс-формы, мм
950х950
2.6
Высота (толщина пресс-формы) мм
670…1500
2.7
Расстояние между колоннами
1320х1320
2.8
Диаметр пресс-поршня, мм
900…170
2.9
Кол-во позиций впрыска/отклонение от оси машины
2/320
2.10
Ход поршня, мм
320
2.11
Сила инжектора (толкателя), тс
63
2.12
Ход инжектора (толкателя), мм
250
3

Техническая характеристика пресс-формы
3.1
Количество разъемов
1
3.2
Позиция заливки
Центральная
3.3
Выталкивание отливки
Гидротолкателями машины
3.4
Возврат плиты толкателей
Гидротолкателями машины и колонками возврата
3.5
Извлечение боковых стержней (ползунов)
Гидроцилиндрами
3.6
Гидроцилиндры
Поставляется с пресс-формой
4

Технические требования к пресс-форме

4.1
Перемещение подвижных частей должно быть плавным без перекосов и заеданий
4.2
Допуск плоскостности матриц в плоскости разъема по 7-й степени точности ГОСТ 24643-81 
4.3
Величина зазора между конусными поверхностями ползунов в холодной пресс-форме – 0,03…0,05мм
4.4
В формообразующих и литниковой втулке пресс-формы предусмотреть систему охлаждения.
4.5
Систему охлаждения проверить давлением воды 0,3 Мпа, в течение 30 мин. Течь воды не допускается.
4.6
При необходимости элементы литниковой системы доработать по результатам испытания пресс-формы.
4.7
Транспортировать пресс-форму 4-мя рым болтами.
4.8
Маркировать со стороны оператора машины: номер пресс-формы, номер комплекта.
4.9
Стойкость пресс-формы должны обеспечивать 80 000 запрессовок. Пресс-форма считается негодно, если изменились размеры ее формообразующей полости, получаемые отливки не удовлетворяют техническим условиям, направляющие пазу и отверстия ползунов и стержней изношены.
4.10
Материалы, используемые при изготовлении пресс-формы должны соответствовать либо начальной КД, либо при необходимости проектирования согласовывать с представителем покупателя, но при этом должны обеспечиваться условия п.4.9.


	
	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«12» марта  2015 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«17» марта  2015 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«17» марта  2015 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценки контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОГМет, ДО заключает договор/дополнение к договору с Победителем (ями) тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:


Заместитель главного металлурга



Видавский В.В.
Руководитель заказчика тендера:


Главный металлург





Глухов А.В.



Дата размещения: 03.03.2015 г.
Приложение 1
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TexHuvyeckoe 3ajaHue
Ha NPOEKTUPOBaHUE U U3roToBJsieHKe Npecc-popMbl AN NUTbA NOA AaBNieHUeM

Hosax I'.B.

2015r.

KoHTaKTHbIe nuya:
BeayLwini MH)KeHEp-TEXHONOr
Konnakosa ioaMuna BaneHTUHOBHA
Ten: +7-951-830-86-90
email: 631323 @oaorsm.ru
HavanbHUK AoroBopHoro oraena
Paiina AnekcaHap AHaTonseBuY
Tes: 8-863-255-24-68
email: RaidaAA @oaorsm.ru

Mo TexHn4YecKUM BoOnpocam:

Mo koMMepuyecKUM BonpocaMm:

PeKBU3NTbI:
000 «PocToBCcKUiA IUTEHHbLIA 3aBoa>»
Anpec: 344029, r. PoctoB-Ha-[oHy, yN. MeHXXUHCKoro, 2
Ten/daxc: 8-863-227-85-28
MHH 6166047452 KINMN 616601001
P/c 40702810500000000470 B OAO AKB «CenbmawbaHk» K/c 30101810400000000860
BUK 046015860
OKB3[1 27.51
OKNO 14537710
FeHepanbHbIit AupeKTOp - Byiinyk Bopuc BopucoBuy

1. XapakTepucruKa oT/IMBKU

1.1. N2 yepTexa oTnuekHU (NpunoxkeHue 1) PCM-10.14.00.520

1.2. HauMeHoBaHKe LWkus 3485x147,5
1.3. Macca oTanBKkn, Kr 15,870

1.4. Macca 3aknafHOW BTY/IKU (YYyryH), Kr 3,730

1.5. Macca anroMMHUEBOI YAaCTH OT/INBKYU, KIr 12,140

1.6. Macca NUTHNUKOBOM CUCTEMBbI, KI 2,740

MpuMeyaHue: fonycKaeTcs n3MeHeHne Macchbl JINTHUKOBOW CUCTEMbI MO COrNACOBaHMIO.

1.7. Macca cnaiasa Ha 1 3anpeccoBKY, Kr 14,880

2. TexHUUYECKaA XapaKTEpPUCTMKA INTEAHOW MaLIUHbI

2.1. T¥n MaWiKnHbI moa.71115
2.2. Ycunuve 3anupaHus, T 2000

2.3, Ycnnne npeccoBaHms, TC 75...190
2.4, Xoa NoABMYKHOM NAUTbI, MM 1120

2.5. MnHMManbHble rabaputbl npecc-(hopMbl, MM 950x950
2.6. BoicoTa (TonuiMHa npecc-¢popMbl),MM 670...1500
2.7. PaccrositHne Mexzay KoOJIOHHaMu, MM 1320x1320




